
引言

随着社会经济发展和人们生活水平的提升，消

费者对商品品质的要求日益提升，定量包装商品作

为日常消费的主要品类，其计量准确性直接关系到

市场秩序和消费者合法权益。为确保定量包装商品

计量检验结果的准确可靠，JJF1070-2023《定量包装

商品净含量计量检验规则》（以下简称“JJF1070-

2023”）对原有抽样方案进行了修订与完善。

JJF1070-2023 采纳2016 版R87 国际建议中的抽样方

式与试验方法，旨在进一步降低抽样检验过程中的

风险，从抽样实施环节为提升计量检验的科学性、

准确性和可靠性提供依据。本文围绕JJF1070-2023

的要求，详细阐述定量包装商品抽样工作的实施要

点与实践案例。

1  计量要求

采用抽样的方法评定一个检验批的定量包装商

品是否合格，需执行以下检验步骤：

（1）根据要检验需求确定检验批；
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（2）依据检验批量，通过表1 检索抽样方案；

（3）运用随机抽样的方法抽取样品；

（4）对抽取的样品进行净含量标注检查和净含

量计量检验，并对检验结果进行判定。

检验步骤如下图所示。

表1  计量检验的抽样方案

第一栏 第二栏 第三栏 第四栏

检验批量
N

（典型值）①

抽取样本
量n

样本平均实际含量的修正值（F×s）
允许T1 类短缺
商品的数量

T2 类短缺商品
的数量修正因子F 样本实际含量实验标准

偏差s

≤20 N / / 0 0

40 32 0.22 s 1 0

60 35 0.30 s 1 0

80 47 0.25 s 2 0

100 49 0.28 s 2 0

200 64 0.27 s 3 0

300 67 0.29 s 3 0

400 81 0.26 s 4 0

500 81 0.27 s 4 0

600 ～100000

600 ～656

98

0.24

s 5 0
657 ～1261 0.25

1262 ～31094 0.26

31095 ～100000 0.27

样本平均实际含量应当大于或等于标注净含量减去样本平均实际含量修正值F×s，
即：qq ≥（Qn-F×s）
式中:
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①表中仅列举了检验批量的典型值，检验批量为其他值时可参照执行，或者检索附录Q 按其方案确定抽取样本量n、修正
因子F、允许T1 类短缺商品的数量。

400 81 0.26 s 4 0

500 81 0.27 s 4 0

600～100000

600～656

98

0.24

s 5 0
657～1261 0.25

1262～31094 0.26

31095～100000 0.27

样本平均实际含量应当大于或等于标注净含量减去样本平均实际含量修正值 F×s，
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① 表中仅列举了检验批量的典型值，检验批量为其他值时可参照执行，或者检索附录 Q

按其方案确定抽取样本量 n、修正因子 F、允许 T1类短缺商品的数量。

图 1 计量检验执行步骤

11..11确确定定检检验验批批的的三三种种情情况况

检验批的确定即批量的确定，检验批的定量包装商品应是生产者自检合格的

产品,或销售领域的商品。不同场所，检验批的批量确定方法有所不同。

根据 JJF1070-2023中 5.2.1条要求，在相应国际标准、国家标准、行业标

准中对检验批无特殊要求的情况下，检验批的批量确定分为以下三种情况：

a)在生产或包装现场抽样

在无其他检验批量限制的情况下，检验批量为生产企业在相同生产条件下 1

小时生产的同种定量包装商品的数量。

b)在生产者、进口商、批发商的仓库抽样

若已知生产企业相同生产条件下每小时的生产量，检验批量为生产线每小时

检索抽样方案 

确定检验批 

抽取样品 

检验样品 

图  计量检验执行步骤

1.1  确定检验批的三种情况

检验批的确定即批量的确定，检验批的定量包

装商品应是生产者自检合格的产品, 或销售领域的商

品。不同场所，检验批的批量确定方法有所不同。

根据JJF1070-2023 中5.2.1 条要求，在相应国际

标准、国家标准、行业标准中对检验批无特殊要求

的情况下，检验批的批量确定分为以下三种情况：

（1）在生产或包装现场抽样

qq
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在无其他检验批量限制的情况下，检验批量为

生产企业在相同生产条件下1 小时生产的同种定量包

装商品的数量。

（2）在生产者、进口商、批发商的仓库抽样

若已知生产企业相同生产条件下每小时的生产

量，检验批量取生产线每小时最大生产量和100000

两者中的较小值；若无法确认生产企业每小时的生产

量，则参照（3）。

（3）在零售商的仓库以及零售现场抽样

检验批量由抽样人员确定，通常为抽样地点现

场可获取的同种定量包装商品的全体，且不超过

100000 件，此时可以认为，该检验批中的定量包装

商品具有同质性。

1.2  检索抽样方案

确定检验批后，依据检验批量检索表1 的计量检

验抽样方案，明确应抽取的样本量n 和样本评定指标

中样本平均实际含量的修正因子F、允许出现T1 类短

缺商品的数量。若检验批量非表1 中的典型值，需按

JJF1070-2023 附录Q 检索抽样方案，样本中均不应

出现任何T2 类短缺商品。

1.3  抽取样品

从检验批中抽取样品时，需采用随机抽样方

法，确保检验批中每个单位商品被抽取的可能性尽

可能相等。计量检验得随机抽样，根据不同抽样地

点和批量可分为等距抽样、分层抽样和简单随机抽

样等三种方法。

1.4  检验样品

对抽取的样品进行计量检验时，需根据检验批

商品标注的净含量和商品特性，从JJF1070-2023 的

附录中选择适当方法，对样本逐件编码并开展计量

检验。计算样品的实际含量、平均实际含量以及T1

类短缺商品和T2 类短缺不合格商品的数量等相关参

数。例如，以质量标注净含量的商品，常用称重法

检验；以体积标注净含量且较黏稠的液体商品，常用

相对密度法检验等。

2  抽样工作的实施

以下分别介绍在生产或包装现场、企业成品

库、销售地点三个场所对某品牌啤酒进行抽样的实

例。

2.1  在生产或包装现场抽样

（1）抽样概况

企业名称为某啤酒厂，抽样地点为生产车间，

商品名称为某品牌啤酒，商品净含量为600ml。

（2）确定检验批

在生产线末端抽取企业自检合格的产品，检验

批量为企业在相同生产条件下1 小时生产出的同种定

量包装商品的数量。在某啤酒厂生产车间的生产线1

小时的产量为20000 瓶600mL 某品牌啤酒，因此检验

批N=20000 件。

（3）检索抽样方案

根据表1，检验批量N 为600 ～100000 时，抽取

样本量n=98，修正因子F=0.26，允许T1 类短缺商品

数量为5，不允许出现T2 类短缺商品的数量。

（4）抽取样品

采用随机抽样中的等距抽样方法，1 小时内抽取

98 件商品，每间隔为36 秒抽取一件。

（5）抽样单

在生产或包装现场进行抽样，抽样单见表2。

2.2  在企业成品库抽样

（1）抽样概况

企业名称为某啤酒厂，抽样地点为企业成品

库，产品名称为某品牌啤酒，商品净含量为600ml。

（2）确定检验批

在企业成品库抽取企业自检合格的产品，检验

批量为抽样地点现场可获取的同种定量包装商品全

体，且不能超过100000 件。某啤酒厂成品库中，

600mL 某品牌啤酒一垛共69120 瓶（两层，每层为5

排×6 列共30 托板，每托板96 箱，每箱12 瓶），因

69120 ＜100000，故本次检验批量为N=69120 件。

（3）检索抽样方案

根据表1，检验批量N 为600~100000 时，抽取样

本量n=98，修正因子F=0.26，允许T1 类短缺商品的

数量为5，不允许出现T2 类短缺商品。

（4）抽取样品

采用分层抽样的方法，对成品库中分两层垛放

的69120 件商品，在上层和下层分别抽取49 件，两层

均独立采用简单随机方法抽取，确保每件商品被抽

到的可能性相等。

（5）抽样单

在企业成品库进行抽样，抽样单见表3。
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2.3  在销售地点抽样

（1）抽样概况

企业名称为某超市，抽样地点为超市货架，产

品名称为某品牌啤酒，净含量为600ml。

（2）确定检验批

在销售现场抽样抽取超市正在销售的产品，检

验批量为抽样地点现场可获取的同种定量包装商品

的全体，且不超过100000 件。在超市销售货架上

600mL 的某品牌啤酒共20 瓶，因此本次检验批量为

N=20 件。

（3）检索抽样方案

根据表1，检验批量N=20 时，抽取样本量n=N，

即所有样品全抽，不对平均实际含量进行修正，允

许T1 类短缺商品数量为0，不允许出现T2 类短缺商

品。

（4）抽取样品

因样本量等于检验批量，故将整个检验批量全

部抽取为样本。

（5）抽样单

在销售地点进行抽样，抽样单见表4。

表2  定量包装商品净含量计量检验抽样单（在生产或包装现场）

编号： ********  

被抽查企业名称 某啤酒厂 企业代码 / 

通讯地址 **** 法人代表 / 

邮政编码 266000 联系人 / 联系电话 / 

企业类型 □国有□集体□私营□三资✔股份 所属行业 / 

企业规模 ✔大□中□小 上年销售额 / 

质量认证情况 ✔体系认证✔产品认证 计量保证能力评

价情况 
✔通过□未通过

计量体系情况 ✔体系确认□其他确认□自主管理

任务来源 / 检验类别 / 

抽样现场 生产车间 抽样时间 2025.4.15 

检验地点 ✔现场□承检机构实验室
样品送达时间和

地点 
/ 

样品送达方式 □企业送达□企业委托抽样人员带回

序

号 
商品（产品）名称 

商标 

（品牌） 

标注净 

含量 
产品批号或生产日期 产品执行标准号 

1 某品牌啤酒 图案 600mL 20250415 04214:52 GB/T4927 

2 / / / / / 

序

号 
检验批量 

抽样 

数量 
抽样方法 

抽样 

地点 

封样 

方式 

商品与样品的

同质性 

样品及其他需要说明的 

事项 

1 20000瓶 98瓶 等距随机 生产车间 / 是 
无 

2 / / / / / / 

抽样单位（公章）：/ 

地址：/ 

联系人：/       电话：/     

抽样人（签名）： 

被抽查企业（公章）：/ 

被抽查企业经手人（签名）：/ 

22..22在在企企业业成成品品库库抽抽样样

（1）抽样概况

企业名称为某啤酒厂，抽样地点为企业成品库，产品名称为某品牌啤酒，商

品净含量为600ml。

（2）确定检验批

在企业成品库抽取企业自检合格的产品，检验批量为抽样地点现场可获取的

同种定量包装商品全体，且不能超过100000件。某啤酒厂成品库中，600mL某品

牌啤酒一垛共69120瓶（两层，每层为5排×6列共30托板，每托板96箱，每箱12

瓶），因69120＜100000，故本次检验批量为N=69120件。

（3）检索抽样方案

根据表1，检验批量N为600~100000时，抽取样本量n=98，修正因子F=0.26，
允许T1类短缺商品的数量为5，不允许出现T2类短缺商品。

（4）抽取样品

采用分层抽样的方法，对成品库中分两层垛放的69120件商品，在上层和下层

分别抽取49件，两层均独立采用简单随机方法抽取，确保每件商品被抽到的可能4



3  抽样结果分析

综上所述，基于 JJF 1070-2023 开展的定量包装

商品抽样工作，通过明确检验批确定规则，规范抽

样方案检索流程，采用科学的随机抽样方法及有针

对性的样品检验方式，在生产、仓储、销售等不同

场景下均能有效实施，为保障定量包装商品计量准

确性，维护市场公平与消费者权益提供了坚实的技

术支撑。下一步，随着行业发展和消费需求升级，

还需持续优化抽样方案，进一步提高抽样工作的效

率与可靠性，推动定量包装商品计量监管体系不断

完善。

性相等。

（5）抽样单

在企业成品库进行抽样，抽样单见表3。

表表33 定定量量包包装装商商品品净净含含量量计计量量检检验验抽抽样样单单（（在在企企业业成成品品库库））

编号：*******

被抽查企业名称 某啤酒厂 企业代码 *** 

通讯地址 **** 法人代表 ** 

邮政编码 266000 联系人 ** 联系电话 ** 

企业类型 □国有□集体□私营□三资✔股份 所属行业 / 

企业规模 ✔大□中□小 上年销售额 *** 

质量认证情况 ✔体系认证✔产品认证 计量保证能力评

价情况 
☑通过□未通过

计量体系情况 ✔体系确认□其他确认□自主管理

任务来源 / 检验类别 / 

抽样现场 成品仓库 抽样时间 2025.4.15 

检验地点 ☑现场□承检机构实验室
样品送达时间和

地点 
/ 

样品送达方式 □企业送达□企业委托抽样人员带回

序

号 
商品（产品）名称 

商标 

（品牌） 

标注净 

含量 
产品批号或生产日期 产品执行标准号 

1 青岛啤酒 图案 600mL 20250415 0421454700 GB/T4927 

2 / / / / / 

序

号 

检验批

量 

抽样 

数量 
抽样方法 

抽样 

地点 

封样 

方式 

商品与样品的

同质性 
样品及其他需要说明的事项 

1 69120瓶 98瓶 分层随机 成品仓库 / 是 
无 

2 / / / / / / 

抽样单位（公章）： 

地址： 

联系人：电话： 

抽样人（签名）： 

被抽查企业（公章）： 

被抽查企业经手人（签名）： 

22..33 在在销销售售地地点点抽抽样样

（1）抽样概况

企业名称为某超市，抽样地点为超市货架，产品名称为某品牌啤酒，净含量

为600ml。

（2）确定检验批

在销售现场抽样抽取超市正在销售的产品，检验批量为抽样地点现场可获取

的同种定量包装商品的全体，且不超过100000件。在超市销售货架上600mL的某

品牌啤酒共20瓶，因此本次检验批量为N=20件。

（3）检索抽样方案

根据表1，检验批量N=20时，抽取样本量n=N，即所有样品全抽，不对平均实

表3  定量包装商品净含量计量检验抽样单（在企业成品库）

编号： ********  
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青岛市计量技术研究院。主要从事定量包装商品计
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际含量进行修正，允许T1类短缺商品数量为0，不允许出现T2类短缺商品。

（4）抽取样品

因样本量等于检验批量，故将整个检验批量全部抽取为样本。

（6）抽样单

在销售地点进行抽样，抽样单见表4。

表表44 定定量量包包装装商商品品净净含含量量计计量量检检验验抽抽样样单单（（在在销销售售地地点点））

编号：*******

被抽查企业名称 某超市 企业代码 *** 

通讯地址 *** 法人代表 *** 

邮政编码 *** 联系人 *** 联系电话 *** 

企业类型 □国有☑集体□私营□三资□其他

任务来源 / 检验类别 / 

抽样现场  超市货柜 抽样时间 2025.4.15 

检验地点 ☑现场□承检机构实验室
样品送达时间和

地点 
/ 

样品送达方式 □企业送达□企业委托抽样人员带回

序号 商品名称 
商标 

（品牌） 

标注净 

含量 
商品批号或生产日期 生产企业名称 

1 青岛啤酒 图案 600mL 
20200411 

0421450582 
GB/T4927 

2 / / / / / 

序号 检验批量 
抽样 

数量 

抽样 

地点 
抽样方法 

封样 

方式 

商品与样品的同

质性 

样品及其他需要说明

的事项 

1 20 20 超市货柜 简单随机 / 是 
无 

2 / / / / / / 

抽样单位（公章）： 

地址： 

联系人：电话： 

抽样人（签名）： 

被抽查企业（公章）： 

被抽查企业经手人（签名）： 

3 抽抽样样结结果果分分析析

综上所述，基于 JJF 1070-2023 开展的定量包装商品抽样工作，通过明确

检验批确定规则、规范抽样方案检索流程、采用科学的随机抽样方法及有针对性

的样品检验方式，在生产、仓储、销售等不同场景下均能有效实施，为保障定量

包装商品计量准确性、维护市场公平与消费者权益提供了坚实的技术支撑。下一

步，随着行业发展和消费需求升级，还需持续优化抽样方案，进一步提高抽样工

作的效率与可靠性，推动定量包装商品计量监管体系不断完善。
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表4  定量包装商品净含量计量检验抽样单（在销售地点）

编号： ********  
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